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1 ALLMAN INFORMATION

1.1 Revisionshistoria

Ver |Andrad av Datum Beskrivning _}
0.1 |Tina Zellrin 12011-07-14 Forsta utkastet
0.2 [Tina Zellrin 2011-07-22 Uppdaterad

1.2 Introduktion

Detta dokument beskriver handhavandet av maskin “Komprimator JP1” nedan kallad “JP1”.

OBS! Endast behorig personal som instruerats om sdkerhetsféreskrifter far handha JP1. Detta
gdller vid installation, demontering, drift samt service och underha!l.

JP1 &r i grunden en komprimator av fabrikatet Presona, modellbeteckningen 230-L11. JP1 &r tillverkad &r 1999
och har varit i dnft hos Ragn-Sells Hel;estorp ABs brogasamaggnlng i Vanersborg. JP1 har anvéants till att
komprimera hushdlissopor fram till & 2008.

Ar 2011 har JP1 anpassats till att pressa ur vétska ur livsmedelsférpackningar som t ex Tetra-Pac, Pet-flaskor
och alumumumburkar Denna vatska anvands sedan till rétningsprocess for utvinning av biogas. JP1 har
anpassats s& att den nu ses som en flyttbar maskin.

1.3 Malgrupp

Produktionschef, underhdllschef, driftstekniker, servicetekniker.

1.4 Definitioner, Akronymer och Forkortningar

1.4.1 Férkortningar och akronymer

| Férkor Beskrivning i
ning |
JP1 Komprimator JP1 !
‘ |
|
I
|
MSI Teknik AB Bruksanvisning Komprimator JP1 3
SE-461 91 Trollhattan 2011-07-22

+46 520 52 70 00 Ver 0.2



msi \teknik

1.4.2 Definition

Referens | Beteckning Beskrivning
Pressplatta TBD
Bomhal TBD
| Lucka TBD
| Cylinder driver trycksléden fram och tillbaka
i Glidskenor, undre framre TBD
Glidskenor, undre framre TBD
| Glidklotsar TBD
k Containerls (hydrauliskt) TBD
Containerlds (manuelit) TBD ’
Styrskdp | TBD |
Hydraulaggregat ; TBD
Ifylinadstratt D
Sdkerhetsracke TBD l
[ _S]d(_)Sded S TBD__ B sy e ‘
Bakre skydd | TBD |
| Skydd 6ver granslagesbrytare | TBD
Bomhalsskydd T8D
Pressmothall | TBD |
Trycksléde l TBD
Inloppstratt TBD 1
Avfallskarl TBD i
Uppsamlingskarl TBD
| pattform 8D - -
Styrutrustning . TBD

den sida pd JP1 dar avfallskarlet ansluts och det hall frn vilken

il _ i lastning njg_d_ lastmaskin g_l_(_g_r'_ipjwiplgpgsitratt o
. . Den sida pa vilken styrskdp och stege upp till plattformen &r
Vénster sida ot i
; Bottensil TBD
| I — S A — - - NP b ST —— i el
| Presstunnel TBD
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2 FUNKTION

2.1 Pressning

2.1.1 Allméint

JP1 &r avsedd fér pressning och utvinning av innehdll ur t ex Tetrapak, plastflaskor, plastférpackningar och i
vissa fall aven aluminiumburkar, pldtburkar och glas. Pressning av material sker i presstunneln genom att
material pressas av tryckslade mot ett mothdll. Urpressad vétska drineras ner till uppsamlingskarl under till JP
genom bottensilen monterad i presstunnelns framkant,

Inkommande material kan lastas in i JP1 pd 2 sétt:
* via lastmaskin med skopa téms material in i inloppstratt framifran
e manuellt i separat inlastningslucka uppe p& plattform
Urpressad/utvunnen vatska pumpas till processrérsystem via ansluten slang.
JP1 kan styras automatiskt eller manuellt b3de fran styrskdp och plattform.
Tryckslddes hudrauliska presskraft &r justerbar. Som standard &r hydraulsystemtrycket stélld till max 165 Bar.

Observera att andringar av detta systemtryck ej far ske av annan &n utbildad servicepersonal, med ratt
provutrustning.

2.1.2 Pressekvens

Pressning sker normalt i automatikldge, dér trycksldde och mothall samverkar i olika pressekvenser och
arbetar i olika lagen/positioner och med tidsuppehall i aktiva presszoner. Standardinstélining &r 6 sekunder i
respektive presszon, men kan enkeit andras i styrskap. Tidreld TR1 styr trycksiades tidsuppehall i presszon
och l&ge T3. Tidreld TR2 styr mothélis tidsuppehall i presszon och ldge M1.

Pressningen &r indelad i sekvenser enligt nedan. Fér positioner se ritning nr MSI11.14-000-50.

Trycksladen intar f6ljande positioner:

« T1 tryckslade i sin bakre position (startposition)

e T2 tryckslade vid halvslagslage

« T3 tryckslade i presszon ldge 1

»  Tryckvakt trycksldde i presszon stoppad av tryckvakt hydraulsystem

(detta ldage kan variera beroende pa typ av pressat material)
e T4 tryckslade i sin framre position (védndidge)
Pressmothadllet intar foljande positioner:

« M1 mothdll i presszon lidge 2 (0 grader)

« M2 mothdll i presszon lage 1 (startldge, 7 grader)

e M3 mothdll i max 6ppet lage (anvands normalt bara vid manuell kérning)
MSI Teknik AB Bruksanvisning Komprimator JP1 5
SE-461 91 Trollhattan 2011-07-22

+46 520 52 70 00 Ver 0.2



ms1 -&_teknik

Sekvens Aktivator Trycksldde Pressmothéall
Tillstdnd |Position Tillstdnd |Position

Vila still T1 still M2

SEQ_press_1 vred Press till ldige Auto [framat T1->T3 still M2

SEQ_press_2 |givare T3 aktiverad still T3 still M2

SEQ_press_3 |timer 1 utlést still T3 stdnger M2 -> M1

SEQ_press_4 |givare M1 aktiverad framat T3 -> tryckvakt still M2

SEQ_press_5 |slades tryckvakt léser still tryckvakt frislappt féljer trycksladen

SEQ_press_6 |timer 2 utldst framat tryckvakt -> T4 frislappt féljer trycksladen

SEQ_retur_1 givare T4 aktiverad retur T4 ->T1 frislappt foljer trycksladen

SEQ_retur_2 givare M2 aktiverad retur T4 ->T1 still M2

Vila givare T1 aktiverad still Tl still M2

Tabell. Pressekvenser samt tryckslades och moth8lls tillstdnd och lagen

2.1.3 Hel-/halvslag

Vid pressning i automatikldge finns majlighet att med vred p8 styrskaps framsida vilja hel- eller halvslags
pressning.

Vid helslag gar trycksldden hela vagen till bakre l&ge (pos T1) innan trycksldden vander. Harvid fylls hela
presstunneln med material som ska pressas.

Vid halvslag véander trycksladen tidigare (pos T2).

Helslag ar standardinstalining, men vid t ex besvarligt och svarpressat materiai kan valjas halvsiag d& inte
hela presstunneln fylls med material.

2.2 Komprimering

JP1 kan undantagsvis anvéndas fér att komprimera annat material som t ex kartong, wellpapp, plast, soppasar
mm.

Drift vid komprimering &r densamma som vid pressning.

Observera att avfallskar! fort blir fullt vid material som har I8g volymvikt. Efter kérning av dylikt material skall
alltid uppsamlings kontrolleras och stédas rent pa forpackningsmaterial som kan skada eller stoppa i
vatskepumpen.
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3 KONSTRUKTION

3.1 Allméant

JP1 dr konstruerad for att pressa ut media ur férpackningar.
JP1 bestdr av foljande moduler:
1) komprimatorstativ

2) inloppstratt

3) tryckslade

4) pressmothali

5) bottensil

6) uppsamlingskérl

7) avfallskérl

8) plattform

9) styrsystem (styrskdp)

Styrsystem styr hydraulsystem och pump fér urpumpning av utvunnen vitska.

3.2 Grundkonstruktion

3.2.1 Komprimatorstativ

P8 komprimatorstativet &r ovriga moduler monterade.

Material: lackerad stdl och svartpldt

3.2.2 Inloppstratt

I inloppstratten téms forpackningar for pressning. Detta kan ske pd tv3 satt:

+ med lastmaskin i stora 6ppningen
e  for hand frén plattform genom stor lucka pa inloppstratt

Material: lackerad st8l och svartpldt

3.2.3 Tryckslade

Pressar férpackningar mot mothdll i pressekvensen.

Bestdr av hydrauliskt styrd sldde som I8per i komprimatorstativs presstunnel.

Material: lackerad stdl och svartplat
MSI Teknik AB Bruksanvisning Komprimator JP1
SE-461 91 Trollhattan 2011-07-22

+46 520 52 70 00 Ver 0.2



msi1 & teknik

3.2.4 Pressmothall

I pressekvensen blir férpackningarna pressade mot moth3llet.

Pressmothallet &r hydrauliskt 6ppningsbart for att mdjliggdra témning av urpressade forpackningar till ett
framtill placerat avfallskarl.

Tvéattvatten

P& mothall finns ett antal h3l som sldpper ut vatten. Halen &r placerade nedanfér den tatningslist som sitter
monterad i 8vre kant p8 mothall.

Tvattvatten kan tillsattas vid pressning av besvarliga material for att hjalpa till att skdlja ur vatska/material vid
pressning.

3 lagen pé tvattvattnet finns:

e av tvattvatten ar avstangt

« auto tvattvatten tillsatts pulserande nar trycksldde och mothdll befinner sig i sina
respektive presszoner

« pd tvattvatten tillsatts konstant

Pulstiden och méangden tvéttvatten kan justeras dels via tidreld TR3 som bestammer pulstiden och via
flédesreglerventil pa vaster sida av JP1.

Lage "PA” anvinds normalt bara vid service och inspektion eller d& det av ndgon annan anledning 6énskas
tillsdtta vatten i mothalll.

Varning

Observera att man aldrig far gd in under mothall nar den &r | sitt ppna lige utan att den &r 18st | sitt

sdkerhetslage (se kapitel Skétsel och underhdil)

Material: lackerad stdl och svartpldt
rostfri plat och rér

3.2.5 Bottensil

Langst fram i botten av presstunneln finns en bottensil monterad. Stérre delen av urpressad vétska passerar
genom bottensilen pa vég ner till uppsamlingskarlet.

Bottensilen har i sitt standardutférande ett antal dréneringsspar i matten (bredd x idngd) 8 x 110 mm. Denna
sil kan enkelt bytas till annan typ med st&rre eller mindre stora draneringsspar for att anpassas mot olika
typer av material som ska utvinnas ur férpackningar.

Demontering av bottensil:

1) lossa skruvar som héller fast bottensilen underifran i presstunnelns botten

2) lossa bult p8 hoger sida av JP1

3) dra bottensilen utdt pd higersida av JP1 (ur sitt spdr i botten pd presstunneln)
Montering av bottensil:

Montering av ny bottensil sker i omvénd ordning mot demontering. Observera att bottensilen skall skruvas fast
underifran och att skruvarna bér appliceras med flytande géngl8sning.

Material: rostfri pl&t
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